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Wet scrubber digunakan untuk mengendalikan emisi gas asam seperti asam
nitrat (HNOs), perklorat, dan HCI dari aktivitas proses laboratorium. Salah satu
komponen utama wet scrubber adalah pall rings, yang berfungsi memperluas
area kontak antara gas dan cairan pencuci.

Pada kondisi aktual, pall ring s/ saddles sering berada dalam keadaan kering
dan terkontaminasi residu asam. Metode pembersihan yang dilakukan selama
ini mengharuskan pall rings dipindahkan dan dibersihkan secara manual di
wastafel dengan cara direndam dan disikat. Aktivitas tersebut berpotensi
meningkatkan paparan bahan kimia terhadap operator serta kurang efektif

dari sisi SHE.
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pall rings/ saddles dibersihkan
dengan manual

VI EVALUASI RESULTS

Before

Pembersihan tidak merata karena
koterbatasan jangkauan sikat pada colah
packing

Pembersihan lebih merata dan menyeluruh hingea ke
scla-sela packing melalui tekanan air.

Biaya operasional tingai karena
penggunaan air berlebih di wastafel
dan penggantian packing yang cepat
rusak akibat digosok.

Efisiensi biaya; mengurangi risiko kerusakan
packing dan air
pembersihan

1ama; wakeu
untuk bongkar, rendam, sikat, dan
pasang kembali

angat singkat; proses pembersihan
dilakukan langsung di dalam unit (tanpa bongkar
pasang).

Risiko Tinggi: Paparan langsung
uap/cairan asam (SHNO_35, SHCIS)
saat menyikat dan risiko iritasi
kulit/pernapasan.

Risiko Rendah: Paparan kimia diminimalisir karena
proses dilakukan dalam sistem tertutup (internal)

Risiko ergonomi oton)

akibat mengangkat packed bed ke
wastafel dan gerakan berulang saat

eban angkat

b )dan
Posisi kerja tidak ergonomis bagi operator.

Operator merasa terbebani dengan
pekeriaan manual yang kotor, berat,
dan berisike tingei

dan airi
operator karena metode kerja lebih modern, bersih,
dan aman.
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V. RENCANA PENANGGULANGAN

Standarisasi

Risk Analysis

Why How Who| When

Root cause Solution Bi Waktu Usaha
aya
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Menyemprotkan air
langsung kedalam wet
scrubber

Potensi paparan kimia
saat pembersihan packed
bed scrubber

1jam

Melakukan pembersihan SNH | Mar-26 | QA-AC

sedang, efektif

untuk pengendalian

oK

Meravisi IK dan HIRODC dengan menambahkan pembersinan wet scrubber

Kapasitas kerja rendah;
membutuhkan waktu berjam-jam,

kerja dapat
dilakukan lebih sering dengan waktu yang jauh lebih
cepat

Risiko ceceran limbah asam di area
wastafel/lantal laboratorium (spillage).

Limbah cair langsung mengalir ke sistem drainase
internal scrubber, menjaga area lab tetap kering dan
bersin.

Menyemprotkan dengan
agitasi udara

susah karena membutuhkan
Kompresor udara untuk
merontokan kerak yang
menempel pada pall rings

30 menit

Tindak Lanjut

Mengurangi bau perkdorat pada saat destruksi menggunakan hotplate




